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» Dosier- und Mischplstole fur Mehrkomponenten-Kunststoffe 

Eine Dosler-' und Mischpistole fur Mehrkomponenten- 
Kunststoffe dientdazu, die Materia Ikomponenten aus Kartu- 
schen (1,2) Qbergesonderte Zufettungskanale (12, 13) durch 
eine Statik-Mischduse (18) zu pressen. In einem der Zulei- 
tungskanSle (13) 1st eine Drosseleinrichtung vorgesehen, 
beispielsweise eine mehr oder weniger in den Zuleitungska- 
nal (13) einschraubbare Stellschraube (21). Der durch die 
Drosselung im Zuleitungskanal (13) erzlelte, erhdhte Stau- 
druck fuhrt zu einer Erhdhung der Kolbenkraft in derjenigen 
Kartusche (2), die die Materia Ikomponente mit der niedrige- 
ren Viskositat enthalt. Dadurch konnen trotz unterschiiedli- 
Cher Materialviskositaten in beiden Kartuschen (1,2) gleiche 
Koibenkrafte eingestellt und ein Voriaufen der niedrigervfs- 
kosen Materialkomponente vermieden werden. 
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PatentansprUche 

1. Dosier- und Mischpistole fiir Mehrkomponen- 
ten-Kunststoffe, deren Materialkomponenten aus 
mindestens einer Kartusche mittels Schubkolben 
ausprefibar sind, mit jeweils einem jede Kartusche 
bzw. jede Kartuschenkammer mit einem gemeinsa- 
men Mischraum am Eingang einer Statik-Mischdu- 
se verbindenden Zuleitungskanal, dadurch ge- 
keiuizeichnet, daB in mindestens einem der Zulei* 
tungskanale (12 bzw. 13) eine Drosseleinrichtung 
(21, 22; 23; 29) vorgesehen ist 

2. Dosier- urid Mischpistole nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Drosselquerschnitt 
der Drosseleinrichtung (21, 22) verSnderbar isL 

3. Dosier- und Mischpistole mit einem Pistolenkopf, 
der die Zuleitungskanale bildende Bohrung auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB die Drosselein- 
richtung einen im Pistolenkopf (11) beweglich gela- 
gerten Drosselkdrper (21) ai^weist, der teilweise in 
mindestens eine der die Zuleitungskanale (12, 13) 
bildenden Bohrungen reicht. 

4. Dosier- und Mischpistole nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Drosselkdrper eine 
mit ihrer Spitze (22) teilweise in die Bohrung rei- 
chende Stellschraube (21) ist 

5. Dosier- und Mischpistole nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Drosseleinrichtung 
eine auswechselbare Blende im Zuleitungskanal (12 
bzw. 13) aufweisL 

6. Dosier- und Mischpistole nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Drosseleinrichtung 
durch mindestens eine Drosselbohrung (23, 29) im 
Mundstuck (24, 31) einer Kartusche (1, 26) gebildet 
wird. 

7. Dosier- und Mischpistole nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB am Mundstuck (24) der 
Kartusche (1) ein die Drosselbohrung (23) bzw. 
Drosselbohrungen aufweisender Einsatz (25) ange- 
bracht ist. 

8. Dosier- und Mischpistole nach Anspruch 6 oder 
7, dadurch gekennzeichnet. daB die unterschiedli- 
chen Drosselbohrungen (23, 29) durch thermopla- 
stische Verformung des Mundstiicks (24) oder des 
Einsatzes (25) gebildet sind. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Dosier- und Mischpistole 
fur Mehrkomponenten-Kunststoffe, deren Material- 
komponenten aus mindestens einer Kartusche mittels 
Schubkolben auspreBbar sind. mit jeweils einem jede 
Kartusche bzw. jede Kartuschenkammer mit einem ge- 
meinsamen Mischraum am Eingang einer Statik-Misch- 
diise verbindenden Zuleitungskanal. 

Derartige Dosier- und Mischpistolen sind in Ausfiih- 
rungen mit mehreren, vorzugsweise zwei, Einkammer- 
Kartuschen sowie mit einer Mehrkammer-Kartusche, 
insbesondere Koaxialkammerkartusche, bekannt (DE- 
GM 85 15 391, DE-OS 29 18 121). 

Die sich an den gemeinsamen Mischraum anschlie- 
Benden Statik-MischdQsen weisen ilblicherweise ein 
Mischrohr auf, in dem ein aus mehreren Mischkdrpem 
bestehender statischer Mischeinsatz angeordnet ist 
(DE-OS 32 08 462). 

Beim Einsatz derartiger Dosier- und Mischpistolen 
ergeben sich Schwierigkeiten dadurch, daB die auszu- 
pressenden Materialkomponenten in vielen Fallen sehr 



unterschiedliche Viskositaten aufweisen. Bei der Ver- 
wendung mehrerer Einkammerkartuschen, die jeweils 
einen gesonderten Schubkolben mit zugeordneter 
Schubstange aufweisen, fuhren diese unterschiedlichen 
5 Materiaiviskosit^ten dazu, dafi die aufzuwendenden 
Kolbenkr^te sehr unterschiedlich sind 

Die unterschiedlichen Viskositaten der auszupressen- 
den Materialkomponenten fQhren dazu. daB zu Beginn 
des AuspreBvorgangs die niedrigerviskose Material- 
10 komponente fruher in den Mischraum und in die Misch- 
diise eintritt als die hoherviskose Materialkomponente. 
Dies bedingt am Anfang des AuspreBvorganges eine 
ungleichmaBige Dosierung der beiden Materialkompo- 
nenten. 

15 Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Dosier- und 
Mischpistole der eingangs genannten Gattung so auszu- 
biiden, daB die durch die unterschiedlichen Materialvis- 
kositaten bedingten Schwierigkeiten weitestgehend 
ausgeschlossen werden. Diese Aufgabe wird erfin- 

20 dungsgemaB dadurch gelost, daB in mindestens einer 
der Zuleitungskanale eine Drosseleinrichtung vorgese- 
hen ist. 

Durch diese Drosseleinrichtung werden die Stro- 
mungsgeschwindigkeit und damit der vor der Drossel- 

25 stelle auftretende Staudruck verandert Mit dieser MaB- 
nahme ist eine MOglichkeit gegeben, diesen Staudruck, 
der sich im wesentlichen in gleicher Hdhe auch in der 
zugeordneten Kartuschenkammer bzw. Kartusche auf- 
baut, so zu wahlen, daB — bei Einkammerkartuschen — 

30 die an beiden Schubkolben aufzubringenden Kolben- 
krafte gleich sind bzw. daB bei einer Koaxialkartusche 
ein gleichm^lBlger Materialeintritt in den Mischraum zu 
Beginn des AuspreBvorganges sichergestellt ist 
Vorzugsweise ist der Drosselquerschnitt der Drossel- 

35 einrichtung ver^derbar. Damit wird die Moglichkeit 
zur Anpassung an unterschiedliche Materialviskositaten 
geschaffen. Hierfur ist bei einer Dosier- und Mischpisto- 
le, die einen Pistolenkopf mit die Zuleitungskanale bil- 
denden Bohrungen aufweist, in Weiterbildung des Erfm- 

40 dungsgedankens vorgesehen, daB die Drosseleinrich- 
tung einen im Pistolenkopf beweglich gelagerten Dros- 
selkorper aufweist, der teilweise in mindestens eine der 
die Zuleitungskanale bildenden Bohrungen reicht Der 
Drosselkdrper kann in konstruktiv sehr einfacher Aus- 

45 fOhrungsform eine Stellschraube sein, die mit ihrer Spit- 
ze teilweise in die Bohrung reicht 

Statt dessen ist es auch mdglichj die Drosseleinrich- 
tung durch eine auswechselbare Blende im Zuleitungs- 
kanal Oder durch eine Drosselbohrung im Mundstdck 

50 einer Kartusche zu bilden. Hierftir kann am Mundstfick 
der Kartuschen ein die Drosselbohrung bzw. Drossel- 
bohrungen aufweisender Einsatz angebracht sein. Die 
Anordnung der Drosselbohrung im bzw. am Mundstfick 
der Kartusche hat den Vorteil, daB der an die jeweilige 

55 Materialviskositat angepaBte Drosselquerschnitt be- 
reits an der Kartusche eingestellt ist, 

Die Erfindung wird nachfolgend an Ausfuhrungsbei- 
spielen naher eriautert. die in der Zeichnung dargestellt 
sind Es zeigt: 

60 Fig- 1 eine Dosier- und Mischpistole ftir Mehrkompo- 
nenten-Kunststoffe in einer Draufsicht und teilweise im 
Schnitt, 

Fig. 2 eine vergrdfierte Stirnansicht des Pistolenkop- 
fes der Dosier- und Mischpistole nach Fig. 1, 
65 Fig. 3 einen noch starker vergrdBerten Teilschnitt 
langs der Linie III-III in Fig. 1, 

Fig. 4 einen Teilschnitt durch eine Kartusche, Fig. 5 
einen Teilschnitt durch eine Kartusche nach einer ande- 
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ren Ausfuhrungsform und HahnkUken des gemeinsamen Hahnes 16 fur beide Zu- 

Flg.eeinenTeilschnittdurcheineKartuschemitzwei leitungskanale 12, 13 kann als Drosselkdrper dienen, 

Koaxialkammern. wobei die Bohrungen im Hahnkfiken mit der jeweils 

Die in Fig. 1 gezeigte Dosier- und Mischpistole ist als gewunschten Querschnittsflache ausgefuhrt werden. 

Handgerat ausgefuhrt, das auch in einem Stativ aufge- 5 Eine andere Moglichkeit besteht darin, die Drossel- 

nommen werden kann. Sie dient zur Bearbeitung von einrichtung bereits an der Kartusche 1 bzw. 2 vorzuse- 

Zweikomponenten-Kunststoff, beispielsweise Epoxid- hen. Wie in Fig. 4 gezeigt. wird die Drosseleinriclitung 

harzoderPolyurethan,dessenMaterialkomponentenin durch eine Drosselbohrung 23 im Mundstuck 24 der 

zwei Kartuschen 1. 2 enthalten sind Die Kartuschen 1, 2. Kartusche 1 gebildet Durch diese MaBnahme wird er- 
die m der Zeichnung nur mit strichpunktierten Unien 10 reicht.daBder an die Viskositat der jeweiligen Material- 

angedeutet sind. enthalten jeweils einenKartuschenkoI- komponente angepaBte Drosselquerschnitt automa- 

ben 3 bzw. 4. Die beiden Kartuschen 1, 2 sind in einem tisch schon beim Einsetzen der Kartusche 1 vorgegeben 

gemeinsamen Pistolengehause 5 nebeneinander aus- wird, so daB keine weiteren EinstellmaBnahmen erfor- 

wechselbar aufgenommen. derlich sind. Beispielsweise werden die Kartuschen bei 

Mittels eines gemeinsamen Schubstangenantriebs 6. 15 sons t gleichbleibenden Abmessungen mit unterschiedli- 

der durch einen Betatigungshandgriff oder einen pneu- chen Bohrungsquerschnitten der Drosselbohrung 23 fur 

matischen Antrieb (nicht dargestellt) betatigbar ist, die Materialkomponenten unterschiedlicher Viskositat 

kann eine zentrale Antriebsschubstange 7 nach vorn ausgefUhrL 

bewegt werden, die an ihrem hinteren Ende fiber ein In Fig. 5 ist gezeigt, daB die Drosselbohrung 23 im 
Joch 8 mit zwei nebeneinander im Pistolengehause 5 20 MundstQck 24 der Kartusche 1 auch durch einen Einsatz 

gefuhrten Schubstangen 9, 10 verbunden ist. Stattdessen 25 gebildet werden kann. Hierbei besteht der Vorteil. 

kann - ohne zentrale Antriebsschubstange — ein di- daB alle Kartuschen unabhangig von der Viskositat der 

rekter Antrieb der Schubstangen 9. 10 erfolgea Jede aufzunehmenden Materialkomponente gleich ausge- 

Schubstange 9. 10 tragt an ihrem vorderen Ende jeweils fOhrt werden kdnnen, wobei nur vor dem Befallen un- 
emen Schubkoiben 1 1, 12, der jeweils mit dem zugeord- 25 terschiedliche, an die Viskositat der jeweiligen Material- 

neten Kartuschenkolben 3 bzw. 4 in Eingriff tritt und komponente angepaBte Einsatze 25 eingesetzt werden. 

diesen nach vom schfebt Fig. 6 zeigt die Anwendung des Erfindungsgedankens 

An ihren vorderen Enden smd die Kartuschen 1, 2 in bei einer Koaxialkartuscfae 26. die zwei koaxial zueinan- 

einen mit dem Pistolengehause 5 ^yerbundenen Pisto- der angeordnete Kartuschenkammern 27 und 28 auf- 
lenkopf 11 aufgenommea Jeweils ein gesonderter Zulei- 30 weist. Hierbei sind Drosselbohrungen 29, 30 mit unter- 

tungskanal 12 bzw. 13 fuhrt im Pistolenkopf 11 von je- schiedlicher Querschnittsflache im Mundstuck 31 der 

der Austnttsduse 14 bzw. 15 der Kartuschen 1 bzw. 2 Kartusche 26 vorgesehen. Der Drosselquerschnitt in der 

fiber einen gemeinsamen, die Materialkomponenten fur die Materialkomponente mit der niedrigeren Visko- 

trennenden Hahn 16 zu einem gemeinsamen Mischraum sitat vorgesehenen Drosselbohrung 29 ist so gewahlt, 
17. An den Mischraum 17 schlieBt sich eine Statik- 35 daB die aus den Bohrungen 29 und 30 austretenden 

Mischduse 18 an, die in einem DUsenrohr 19 einen Sta- Materialstrange gleichmaBig schnell zum Mischraum 17 

tik-Mischeinsatz 20 enthalt Der Mischraum 17 und die flieBen und somit gleichmaBig in die Mischduse 18 em- 

Mischdflsel8mitdemDQsenrohrl9unddemMischein- treten. Dadurch wird eine unzureichende Durchmi- 

satz 20 bilden eine auswechselbare EinheiL schung am Anfang des AuspreBvorgangs verhindert. 

In dem einen Zuleitungskanal 13, durch den die niedri- 40 Die Einstellung der verstellbaren Drosseleinrichtun- 

gerviskose Materialkomponente flieBt, ist eine einstell- gen kann nach einer Skala oder nach Lehren erfolgen. 

bare Drosseleinrichtung vorgesehen, die bei dem Aus- Beispielsweise kann die in Fig. 3 gezeigte Stellschraube 

fUhrungsbeispiel nach den Fig. 1-3 durch eine Stell- 21 jeweils mittels einer Lehre 32 eingestellt werden, die 

schraube 21 gebildet wird, die mit ihrer Spitze 22 in den mit strichpunktierten Linien angedeutet ist Fttr Mated- 

Zuleitungskanal 13 reicht. der ebenso wie der Zulei- 45 alkomponenten unterschiedlicher Viskositat werden un- 

tungskanal 12 durch Bohrungen im Pistolenkopf 11 ge- terschiedliche Lehren 32 vorgesehen, durch die jeweili- 

bildet wird. Durch Verstellung der Stellschraube 21 ge Drosseleinstellung vorgegeben ist Statt dessen ist es 

kann der DurchlaBquerschnitt im Zuleitungskanal 13 beispielsweise auch moglich, am Kopf der Wendel- 

mehr Oder weniger gedrosselt werden. Dadurch wird schraube 21 und/oder am Pistolenkopf 11 Markierun- ' 

der sich vor der Drosselstelle aufbauende Staudruck 50 gen fUr die jeweiligen Drosselstellungenvorzusehen. 
verandert, der so im wesentlichen dem Druck in der 
Kartusche 1 angeglichen werden kann. 

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel enthalt 
die Kartusche 2 das Material mit der niedrigeren Visko- 
sitat Durch Einstellung der Drosseleinrichtung kann 55 
der Staudruck in der Kartusche 2 dem Druck, der sich in 
der anderen Kartusche 1 aufbaut, annahernd angegli- 
chen werden. Dadurch wird eine gleichmaBige Bela- 
stung der Schubstangen 9, 10 erreicht und zugleich ein 

Vorlaufen der niedrigerviskosen Materialkomponente eo - 
verhindeVt 

Anstelle der in den Fig, 1 - 3 gezeigten Ausfflhrung 
der Drosseleinrichtung mit der Stellschraube 21 als 
Drosselkdrper kdnnen auch andere Drosselkorper ver- 
wendet werden. die den Querschnitt der Zuleitungska- 65 
naie 12 bzw. 13 einstellbar verandern. Als DrosselkiJr- 
per kdnnen beispielsweise auswechselbare Blenden im 
Zuleitungskanal 12 bzw. 13 eingesetzt werden. Auch das 
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